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Un dispositivo (5) di giunzione di nastri (8, 9) presenta un primo tamburo (13), il quale e girevole attorno 
ad un primo asse (13a) ed 6 provvisto di una faccia (19) esterna atta a selettivamente trattenere a 
guidare un primo nastro (8), ed un secondo tamburo (14), il quale e girevole attorno ad un sec ndo asse 
(14a) ed e provvisto di una seconda faccia (20) atta a selettivamente guidare e trattenere un secondo 
nastr (9); la prima e la seconda faccia (19, 20) sono sagomate in modo tale da formare una luce di 
passaggio libera per i nastri (8, 9) e da schiacciare fra loro il primo, il secondo nastro (8, 9) ed una 
etich tta (45) adesiva in funzione degli angoli di indicizzazione del primo e del secondo tamburo (13, 14). 
(Figura 1) 
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DESCRIZIONE 

dell'invenzione industriale dal titolo: 
"Dispositivo e metodo di giunzione di nastri/ 1 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno 9 1 . 

Inventori designati: Luca B ORDERI , Mario SPATAFORA. 



La presente invenzione e relativa ad un dispositivo di giunzione di 
nastri. 

In particolare, la presente invenzione e relativa ad un dispositivo di 
giunzione di nastri per una macchina di incarto di sigarette, cui la 
presente invenzione fara specifico riferimento senza per questo 
perdere in generality. 

Le moderne macchine di incarto di sigarette raggiungono una 
produttivita estremamente elevata e, pertanto, hanno un elevato 
consumo di materiale di incarto. Per quanto possibile, il materiale di 
incarto viene fornito da bobine di nastro, dal quale vengono tagliati 
dei fogli di incarto nella dimensione necessaria. L'elevato consumo 
di materiale di incarto impone di sostituire le bobine in corso di 
esaurimento con bobine nuove e di congiungere il nastro di una 
bobina nuova con il nastro di una bobina in corso di esaurimento per 
garantire la continuity dell'alimentazione dei fogli di incarto e non 
interrompere la macchina. Per i motivi suddetti, una moderna 
macchina di incarto e equipaggiata con due perni di supporto di 




rispettive bobine e di un dispositivo di giunzione dei nastri 
alimentati dalle rispettive bobine. I dispositivi di giunzione hanno le 
fiinzioni di congiungere il capo del nastro di una bobina nuova con 
il nastro di una bobina in corso di esaurimento e di tagliare il nastro 
alimentato dalla bobina in corso di esaurimento a valle della 
giunzione. Gli svantaggi dei dispositivi noti sono imputabili 
sostanzialmente alia complessita dei dispositivi di giunzione e, di 
conseguenza, alia scarsa affidabilita degli stessi. 
Lo scopo della presente invenzione e quello di realizzare un 
dispositivo di giunzione di semplice costruzione, compatto ed 
estremamente affidabile. 

Secondo la presente invenzione viene realizzato un dispositivo di 
giunzione per congiungere fra loro un primo nastro alimentato da 
una prima bobina ed un secondo nastro alimentato da una seconda 
bobina; il dispositivo essendo caratterizzato dal fatto di comprende 
un primo tamburo, il quale e girevole attorno ad un primo asse ed e 
provvisto di una faccia atta a selettivamente trattenere e a guidare il 
primo nastro, ed un secondo tamburo, il quale e girevole attorno ad 
un secondo asse ed e provvisto di una seconda faccia atta a 
selettivamente guidare e trattenere il secondo nastro; la prima e la 
seconda faccia essendo sagomate in modo tale da formare una luce 
di passaggio libero fra le dette prima e seconda faccia e 
selettivamente schiacciare fra loro il primo il secondo nastro in 
funzione di determinati angoli di indicizzazione del primo e del 
secondo tamburo. 



II primo ed il secondo tamburo hanno la funzione di trattenere, di 
guidare e di congiungere i nastri permettono di realizzare un 
dispositivo semplice e compatto e, di conseguenza, affidabile. 
La presente invenzione e inoltre relativa ad un metodo di giunzione 
di nastri. 

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo di 
giunzione di un primo nastro alimentato da un prima bobina e di un 
secondo nastro alimentato da una seconda bobina; il' secondo nastro 
essendo provvisto di una etichetta adesiva disposta in 
corrispondenza della propria estremita libera; il metodo essendo 
caratterizzato dal fatto di guidare il primo nastro lungo la prima 
faccia di un primo tamburo e di trattenere la detta estremita libera 
del secondo nastro tramite la seconda faccia di un secondo tamburo 
e T etichetta adesiva sulia seconda faccia del secondo tamburo; di 
ruotare il primo ed il secondo tamburo rispettivamente attorno ad un 
primo ed un secondo asse in modo da schiacciare fra loro il primo 
ed il secondo nastro e l'etichetta adesiva e realizzare la giunzione 
fra il primo ed il secondo nastro. 

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, 
in cui: 

- la figura 1 e una vista in elevazione laterale, con parti asportate per 
chiarezza e parti in sezione, di una apparecchiatura di 
alimentazione di nastri provvista del dispositivo di giunzione 
realizzato secondo la presente invenzione; 
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- le figure 2 e 3 sono delle viste in elevazione laterale, con 
sezione e parti asportate per chiarezza, di meccanismi del 
dispositivo della figura 1 ; 

- le figure 4 e 5 sono delle viste in elevazione laterale, con parti in 
sezione e parti asportate per chiarezza, del dispositivo della figura 
1 in due diverse configurazioni; 

- le figure 6 e 7 sono delle viste in elevazione laterale ed in scala 
ingrandita di due particolari rispettivamente della figura 1 e della 
figura 4; e 

- le figure 8 e 9 sono delle viste prospettiche, in scala ingrandita e 
con parti in sezione, di due particolari del dispositivo della figura 
1. 

Con riferimento alia figura 1, con 1 e indicato nel suo complesso 
una apparecchiatura di alimentazione di nastri ad una macchina di 
incarto (non illustrata) per la realizzazione di pacchetti di sigarette. 
L 5 apparecchiatura 1 comprende un telaio 2, il quale supporta due 
perni 3 e 4, un dispositivo 5 di giunzione e due pulegge 6 e 7 di 
rinvio dei nastri 8 e 9. I perni 3 e 4 sono atti a supportare due 
rispettive bobine 10 e 11, dalle quali sono svolti rispettivamente il 
nastro 8 ed il nastro 9. I perni 3 e 4 e le pulegge 6 e 7 sono girevoli 
attorno a rispettivi assi 3a, 4a, 6a e 7a fra loro paralleli e 
perpendicolari al piano del foglio nella figura 1 . 

II dispositivo 5 di giunzione e equidistante dai perni 3 e 4 e 
definisce assieme alia puleggia 6 un tratto del percorso PI di 
alimentazione del nastro 8 ed assieme alle pulegge 7 un tratto del 
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percorso P2 di alimentazione del nastro 9 (figura 5). II dispositivo 5 
di giunzione comprende una piastra 12, la quale e fissata al telaio 2 
e sulla quale sono montati due tamburi 13 e 14, che sono girevoli 
attorno a rispettivi assi 13a e 14a paralleli agli assi 3a e 4a; un 
utensile 15 di taglio; due armature 16 e 17, le quali sono adiacenti 
rispettivamente al primo ed al secondo tamburo 13 el 4; ed una 
puleggia di rinvio 18, la quale e girevole attorno ad un asse 18a 
parallelo agli assi 13a e 14a e definisce sia il percorso PI, sia il 
percorso P2. In sostanza, Fapparecchiatura 1 ed il dispositivo 5 
presentano sostanzialmente una simmetria speculare rispetto ad un 
asse A. 

I tamburi 13 e 14 presentano rispettive facce 19 e 20 cilindriche, le 
quali sono chiuse ad anello attorno agli assi 13a e 14a e sono 
definite rispettivamente due facce 21 e 22 curve estendentesi 
attorno agli assi 13a e 14a e due facce 23 e 24 piane parallele agli 
assi 13a e 14a. La definizione di faccia cilindrica va intesa nel senso 
che un cilindro e qualsiasi solido definito da una generatrice 
parallela ad un asse e distribuita lungo un percorso chiuso attorno a 
tale asse. In altre parole, le facce 21 e 22 curve sono definite da 
generatrici, le quali sono parallele agli assi 13a e 14a e distribuite 
lungo due archi di cerchio estendentesi per un angolo maggiore di 
180° attorno agli assi 13a e 14a, mentre le facce 23 e 24 piane sono 
rappresentate da due generatrici, le quali sono parallele agli assi 13a 
e 14a e distribuite lungo due corde che sottendono due archi di 
cerchio inferiori a 180° e sono complementari ai precedenti archi di 



cerchio. Di conseguenza, la distanza (raggio) dagli assi 13 a e 14a 
delle facce curve 21 e 22 e maggiore della distanza (distanza della 
corda) delle facce 23 e 24 piane dagli assi 13a e 14a. Di fatto, la 
forma circolare dei tamburi 13 e 14 viene interrotta dalle facce 23 e 
24 piane, le quali hanno la funzione di raccordare le estremita delle 
facce 21 e 22 curve. I tamburi 13 e 14 presentano, inoltre, dei 
rispettivi canali 25 e 26 di aspirazione, che sfociano lungo le facce 
21 e 22 ed in prossimita delle facce 23 e 24. I tamburi 13 e 14 sono 
girevoli in versi opposti attorno ai rispettivi assi 13a e 14a e sono 
atti ad occupare una prima posizione di riposo (figura 1) ed una 
seconda posizione di riposo (figura 5), in cui sono angolarmente 
sfalsati di 180° rispetto ad una posizione di simmetria rispetto 
alFasse A. In sostanza, nella figura 1 entrambe le facce 23 e 24 sono 
parallele fra loro e ri volte verso l'alto, mentre nella figura 5 le facce 
23 e 24 piane sono parallele fra loro e rivolte verso il basso. 
Le armature 16 e 17 presentano due rispettive facce 27 e 28 
convesse, le quali sono affacciate fra loro, sono in comunicazione 
con rispettivi canali 29 e 30 di aspirazione e presentano rispettive 
estremita adiacenti ai rispettivi tamburi 13 e 14. 
L'utensile 15 di taglio e disposto lungo Passe A di simmetria fra i 
perni 3 e 4 ed i tamburi 13 e 14 e comprende una parte 31 fissa, la 
quale ha la funzione di guidare i nastri 9 e 10 lungo la propria faccia 
32 perpendicolare al piano del foglio ed un equipaggio 33 mobile 
attorno ad un asse 33a perpendicolare al piano del foglio nella 
figura 1. La faccia 32 assieme alia faccia 21 della faccia 19 del 
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tamburo 13 definisce in parte il percorso PI del nastro 8, mentre 
assieme alia faccia 22 della faccia 20 del tamburo 14 definisce in 
parte il percorso P2 del nastro 9. L'equipaggio 33 mobile 
comprende due lame 34 e 35, le quali sono mobili fra una posizione 
di riposo in cui non interferiscono con i percorsi PI e P2, una prima 
posizione operativa in cui la lama 34 interferisce con il percorso PI 
per tagliare il nastro 8 ed una seconda posizione operativa in cui la 
lama 35 interferisce con il percorso P2 per tagliare il nastro 9. 
I tamburi 13 e 14 e l'equipaggio 33 sono azionati attomo ai 
rispettivi assi 13 a, 14a e 33a da un unico organo 36 motore 
raffigurato schematicamente nella figura 2. L'organo 36 motore, 
preferibilmente un motore elettrico passo passo, aziona una ruota 37 
dentata, la quale e girevole attorno ad un asse 37a, e in presa con 
una ruota 38 dentata solidale al tamburo 13 ed e girevole attorno 
all 5 asse 13a. La ruota 38 e in presa con una ruota dentata 39, la 
quale e solidale al tamburo 14 ed e girevole attorno all 5 asse 14a. 
Con riferimento alia figura 3, il tamburo 13 e solidale a due camme 
40 e 41, le quali sono girevoli attorno alFasse 13a e cooperano con 
due punterie 42 e 43 disposte alle estremita libere di una forcella 44 
solidale all'equipaggio mobile 33 per oscillare le lame 34 e 35 
attomo alFasse 33a in funzione della posizione dei tamburi 13 e 14. 
In uso e con riferimento alia figura 1, il nastro 9 viene svolto dalla 
bobina 10 ed alimentato lungo il percorso PI alia macchina di 
incarto, la quale non e illustrata nelle figure allegate ed esercita una 
trazione sul nastro 8 in mode da tendere il nastro 8 fra la bobina 1 0, 
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la puleggia 6, la faccia 32 delPutensile di taglio 14, la faccia 21 
curva del tamburo 13 e la puleggia 18 e definire in questo modo il 
percorso PI del nastro 8. In pratica, il nastro 8 tirato dalla macchina 
di incarto (non illustrata) scivola contro le facce 32 e 21 e rotola 
attorno alle pulegge 6 e 8. 

DalPaltra banda delPasse A, il nastro 9 presenta un'estremita libera 
provvista di una etichetta 45 provvista di una faccia 46 adesiva 
come meglio illustrato nella figura 6. Con riferimento alia figura 9, 
il nastro 9 e, in parte, alloggiato nella faccia 28 concava, mentre 
Pestremita del nastro 9 e disposta sulla faccia 22 della faccia 20 del 
tamburo 14 in corrispondenza del canale 26 di aspirazione. In 
questa posizione la faccia 46 adesiva delPetichetta 45 e rivolta verso ^ < 
Pesterno come meglio illustrato nella figura 6. B Jj cl g 

Con riferimento alia figura 1, i tamburi 13 e 14 presentano le 
rispettive facce 23 e 24 piane parallele e ri volte verso Palto in modo £ 
tale per cui la faccia 24 piana del tamburo 14 sia affacciata alia, e 
disposta ad una distanza determinata dalla faccia 21 curva, lungo la 
quale scorre il nastro, In questa prima configurazione di riposo di 
riposo dei tamburi 13 e 14, fra le facce 21 e 24 e definita una luce di 
passaggio libero per il nastro 8. 

Quando la bobina 10 si avvia ad esaurimento, il dispositivo 5, oltre 
alia funzione di guida e di supporto dei nastri 8 e 9 inizia le 
operazioni di giunzione. Tali operazioni di giunzione sono 
sintetizzate nelle figure 4 e 7 e consistono nel ruotare il tamburo 14 
in senso orario ed il tamburo 13 in senso antiorario in modo 
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sincrono attraverso Torgano 36 motore e le ruote 37, 38 e 39 dentate 
(figura 2). A seguito della rotazione, le facce 21 e 22 cilindriche 
sono affacciate Tuna all'altra e schiacciano fra loro il nastro 8, il 
nastro 9 e Tetichetta 45, la cui faccia 46 adesiva aderisce al nastro 8 
(figura 7). La rotazione del tamburo 13 determina anche la rotazione 
delle camme 40 e 41 che determinano Toscillazione delle lame 34 e 
35 in senso antiorario nella figura 1 in modo da portare la lama 34 
ad interferire con il percorso PI del nastro 8 e tagliare il nastro 8. La 
successiva rotazione porta i tamburi 13 e 14 nella seconda posizione 
di riposo (figura 5), in cui la facce 23 e 24 piane sono rivolte verso 
il basso. In altre parole, la giunzione viene realizzata semplicemente 
tramite la rotazione di 180° in versi opposti dei tamburi 13 e 14. 
Nella seconda configurazione di riposo della figura 5, in nastro 9 
viene alimentato lungo il percorso P2 alia macchina di incarto non 
illustrata. II nastro 9, trascinato dalla macchina di incarto non 
illustrata, scorre lungo la faccia 22 cilindrica, la quale e affacciata 
alia faccia 23 del tamburo 13 in modo da formare una luce di 
passaggio libero per il nastro 9. 

Nel frattempo la bobina 10 esaurita viene sostituita con un bobina 
nuova dalla quale viene svolto un nastro 8, che e alloggiato nella 
faccia 27 concava. II nastro 8 presenta una estremita libera, la quale 
e provvista di una etichetta 45 avente una faccia 46 adesiva e viene 
disposta sulla faccia 21 in corrispondenza del canale 25 di 
aspirazione. In questo modo il dispositivo 5 di giunzione e pronto 
per congiungere il nastro 8 al nastro 9 quando la bobina 1 1 sara 
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prossima all'esaurimento. Tale congiunzione sara effettuata con una 
successiva rotazione dei tamburi 13 e 14 per portare i tamburi 13 e 
14 nella prima posizione si riposo (figura 1). Durante tale rotazione 
le camme 41 e 42 determinano una oscillazione dell'equipaggio 33 
mobile in senso contrario alia precedente oscillazione in modo da 
tagliare il nastro 9. 

Nelle varie fasi di lavoro non viene mai invertito il senso di 
rotazione dei tamburi 13 e 14: il tamburo 13 viene sempre ruotato in 
senso antiorario ed il tamburo 14 viene sempre ruotato in senso 
orario. Tale caratteristica funzionale, che dipende sostanzialmente 
dalla forma dei tamburi 13 e 14, permette di semplificare i 
meccanismi di azionamento del dispositivo 5 di giunzione. 
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RI VENDIC AZIONI 

1) Dispositivo di giunzione per congiungere fra loro un primo 
nastro (8) alimentato da una prima bobina (10) ed un secondo nastro 
(9) alimentato da una seconda bobina (12); il dispositivo essendo 
caratterizzato dal fatto di comprende un primo tamburo (13), il 
quale e girevole attorno ad un primo asse (13a) ed e provvisto di 
una faccia (19) atta a selettivamente trattenere e a guidare il primo 
nastro (8), ed un secondo tamburo (14), il quale e girevole attorno 
ad un secondo asse (14a) ed e provvisto di una seconda faccia (20) 
atta a selettivamente guidare e trattenere il secondo nastro (9); la 
prima e la seconda faccia (19, 20) essendo sagomate in modo tale da 
formare una luce di passaggio libero fra le dette prima e seconda 
faccia (19, 20) e selettivamente schiacciare fra loro il primo (8), il 
secondo nastro (9) in funzione di determinati angoli di 
indicizzazione del primo e del secondo tamburo (13, 14). 

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che la prima e la seconda faccia (19, 20) sono chiuse ad anello 
attorno al primo ed al secondo asse (13a, 14a) e presentano 
rispettivamente una prima ed una seconda faccia (21, 22) curva atte 
a schiacciare fra loro il primo ed il secondo nastro (8, 9) in 
corrispondenza di determinati angoli di indicizzazione del primo e 
del secondo tamburo (13, 14). 

3) Dispositivo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che la prima e la seconda faccia (19, 20) presentano una prima ed 
una seconda faccia (23, 24) di raccordo; le facce (21, 22) curve 
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essendo disposte ad una distanza rispettivamente dal primo 
secondo asse (13a, 14a) maggiore della distanza a cui sono disposte 
la prima e seconda faccia (23, 24) di raccordo. 

4) Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto 
che la prima e la seconda faccia (23, 24) di raccordo sono piane e 
parallele rispettivamente al primo ed al secondo asse (13a, 14a). 

5) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 4, 
caratterizzato dal fatto che i detti primo e secondo tamburo (13, 14) 
presentano rispettivi canali (25, 26) di aspirazione che sfociano 
lungo le rispettive prima e seconda faccia (19, 20) per trattenere 
l'estremita libera del primo e del secondo nastro (8, 9). 

6) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 5, 
caratterizzato dal fatto di comprendere un utensile (15) di taglio 
disposto lungo un asse (A) di simmetria del dispositivo (5) di 
giunzione; Tasse (A) di simmetria estendentesi fra i detti primo e 
secondo tamburo (13, 14). 

7) Dispositivo secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto 
che Tutensile (15) di taglio comprende una parte fissa (31) ed un 
equipaggio mobile (33). 

8) Dispositivo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto 
che la parte fissa (31) presenta un faccia (32) estema, la quale 
definisce assieme al primo tamburo (13) una porzione di un primo 
percorso (PI) di alimentazione del primo nastro (8) e definisce 
assieme al secondo tamburo (14) una porzione di un secondo 
percorso (P2) di alimentazione del secondo nastro (9). 
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9) Dispositivo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal fatto 
che Tequipaggio (33) mobile comprende un prima ed una seconda 
lama (34, 35) ed e oscillabile attorno ad un terzo asse (33a) in modo 
da disporre selettivamente la prima lama (34) in interferenza con il 
primo nastro (8) lungo il primo percorso (PI) e la seconda lama (35) 
in interferenza con il secondo nastro (9) lungo il secondo percorso 
(P2). 

10) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 9, 
caratterizzato dal fatto che il primo ed il secondo tamburo (13, 14) e 
l'equipaggio (33) mobile sono azionati da un unico organo (36) 
motore. 

11) Dispositivo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal 
fatto che il primo ed il secondo tamburo (13, 14) sono 
reciprocamente accoppiati tramite rispettive ruote dentate (38, 39). 

12) Dispositivo secondo la rivendicazione 10 o 11, caratterizzato dal 
fatto di comprendere almeno una camma (40, 41) girevole attomo 
ad uno degli assi (13a, 14a) del primo e del secondo tamburo (13, 
14) e solidale al primo e al secondo tamburo (13, 14); il detto 
equipaggio (33) mobile essendo solidale ad almeno una punteria 
(42, 43) per azionare le lame (34, 35) in funzione della posizione dei 
primo e secondo tamburo (13; 14). 

13) Dispositivo secondo una qualsiasi delle precedenti rivendica- 
zioni, caratterizzato dal fatto di comprendere una prima ed una 
seconda armatura (16, 17), le quali presentano rispettivamente una 
prima ed una seconda faccia (27, 28) di alloggiamento, lungo le 
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quali sfociano rispettivi canali (29, 30) di aspirazione per trattenere 
il primo ed il secondo nastro (8, 9). 

14) Dispositivo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal 
fatto che la prima e la seconda faccia (27, 28) di alloggiamento 
presentano delle estremita adiacenti rispettivamente al primo ed al 
secondo tamburo (13, 14). 

15) Dispositivo secondo la rivendicazione 13 o 14, caratterizzato dal 
fatto che la prima e la seconda faccia (27, 28) di alloggiamento 
sono fra loro affacciate. 

16) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 13 a 
15, caratterizzato dal fatto che la prima e la seconda faccia (27, 28) 
di alloggiamento sono concave. 

17) Metodo di giunzione di un primo nastro (8) alimentato da un 
prima bobina (10) e di un secondo nastro (9) alimentato da una 
seconda bobina (11); il secondo nastro (9) essendo provvisto di una 
etichetta (45) adesiva disposta in corrispondenza della propria 
estremita libera; il metodo essendo caratterizzato dal fatto di guidare 
il primo nastro (8) lungo la prima faccia (19) di un primo tamburo 
(13) e di trattenere la detta estremita libera del secondo nastro (9) 
tramite la seconda faccia (20) di un secondo tamburo (14) e 
Petichetta (45) adesiva sulla seconda faccia (20) del secondo 
tamburo (14); di ruotare il primo ed il secondo tamburo (13, 14) 
rispettivamente attorno ad un primo ed un secondo asse (13a, 14a) 
in modo da schiacciare fra loro il primo ed il secondo nastro (8, 9) e 
Petichetta (45) adesiva e realizzare la giunzione fra il primo ed il 
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secondo nastro (8 5 9). 

18) Metodo secondo la rivendicazione 17, caratterizzato dal fatto 
che la prima e la seconda faccia (19, 20) presentano rispettivamente 
una prima ed una seconda faccia (21, 22) curva ed una prima ed una 
seconda faccia (23, 24) di raccordo, la cui distanza dal primo e 
rispettivamente dal secondo asse (13a, 14a) e inferiore alia distanza 
della prima e della seconda faccia (21, 22) curva dal primo e dal 
secondo asse (13a, 14a). 

19) Metodo secondo la rivendicazione 18, caratterizzato dal fatto di 
indicizzare i detti primo e secondo tamburo (13, 14) attorno ai 
rispettivi primo e secondo asse (13a e 14a) in modo da disporre la 
prima faccia (21) curva di fronte alia seconda faccia (24) di 
raccordo per permettere lo scorrimento del primo nastro (8) lungo il 
primo tamburo (13). 

20) Metodo secondo la rivendicazione 18, caratterizzato dal fatto di 
indicizzare il primo ed il secondo tamburo .(13, 14) in modo da 
affacciare la prima faccia (21) curva alia seconda faccia (22) curva 
in modo schiacciare fra loro la il primo ed il secondo nastro (8, 9) e 
la detta etichetta (45) adesiva. 

21) Metodo secondo una qualsiasi la rivendicazione 20, caratteriz- 
zato dal fatto di tendere il primo nastro (8) fra una porzione fissa 
(32) di un utensile (15) di taglio ed il primo tamburo (13) e di 
spostare una lama (34) in una posizione di interferenza con il detto 
nastro (8) e di tagliare il detto nastro (8) fra la detta porzione (32) 
fissa ed il primo tamburo (13). 
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22) Metodo secondo la rivendicazione 21 , caratterizzato dal fatto di 
indicizzare il primo ed il secondo tamburo (13, 14) per disporre la 
prima faccia (23) di raccordo di fronte alia prima faccia (22) curva 
in modo da permettere al secondo nastro (9) di scorrere sulla 
seconda faccia (22). 
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